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Es ist eine mittlere Druckbeanspruchung von 6 MPa aufzubringen.

Die Lager miissen einer Scherung mit konstanter Geschwindigkeit von nicht mehr als 100 mm/min bis zur
maximalen Prifdurchbiegung vy, (0,95 X hpg.oreff) ausgesetzt werden. Anschlieflend muss die

Durchbiegung fiir 5 Minuten aufrechterhalten werden.

Die horizontale Durchbiegung und die Kraft miissen kontinuierlich oder mindestens in 10 gleichen
Durchbiegungsschritten aufgezeichnet werden.

H.3.2.6 Priifergebnisse

H.3.2.6.1 Allgemeines

An geschnittenen Priifkorpern ergibt sich in der Regel eine niedrigere Haftfestigkeit als an ganzen
Priifkdrpern, was auf Oberflichenverletzungen beim Schneiden zuriickzufiihren ist. Mangelhafte
Priifergebnisse fiir geschnittene Priifkorper sollten daher mit Vorsicht betrachtet werden.

H.3.2.6.2 Sichtpriifungen

Das Auftreten von Fehlern bei der augenscheinlichen Uberpriifung ist unter Angabe ihrer Lage am Lager
aufzuzeichnen.

H.3.2.6.3 Graph der Scherkraft gegen die Scherdurchbiegung

Die Ergebnisse sind in einem Graphen aufzuzeichnen, in dem die Scherkraft iiber der Scherverformung
aufgetragen wird, um Versagenspunkte anzuzeigen.

H.3.2.7 Priifbericht

Der Priifbericht muss die folgenden Informationen enthalten:

a) Identifikation der Probe (Name des Herstellers, Ursprung und Nummer der Priifkorper);
b) Dicke und Anzahl der Schichten und Planabmessungen der Priifkorper;

¢) der Zustand der Priifkorper vor, wéhrend (insbesondere bei vy, = 0,95 X hyg.¢or.ef) Und nach der
Prifung;

d) Prifdatum;
e) Scherdurchbiegungsrate;
f)  Grofie der gemessenen Scherkrafte und -durchbiegungen (Graph);

g) Wert der Scherverbundfestigkeit, falls ein Versagen aufgetreten ist;
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h) das Verbundversagen ist wie folgt zu klassifizieren:

Elastomer — Versagen im Elastomer;

Elastomer/Klebstoff — Versagen am Ubergang zwischen Elastomer
und Klebstoff;

Klebstoff/Grundierung — Versagen am Ubergang zwischen Klebstoff
und Grundierung;

respektive Grundierung/PTFE oder austenitischer — Versagen am Ubergang zwischen

Stahl Grundierung und PTFE;

i)  Erklarung, dass die Priifung in Ubereinstimmung mit dieser Norm durchgefiihrt wurde.
H.3.3 VerfahrenB
H.3.3.1 Allgemeines

Bei dieser Priifung wird die Scherhaftung der Uberginge zwischen PTFE- oder austenitischen Stahlplatten
und der Elastomerschicht eines Lagers gepriift. Die Priifkorper werden in Kombination mit einem Gleitteil
oder einem Doppelrollenlager angeordnet, wenn sie einer zunehmenden Scherverformung unterzogen
werden.

Der Hersteller der Priifkérper muss eine Mafdzeichnung der Priifkorper einschliefdlich einer
Schnittzeichnung vorlegen.

H.3.3.2 Priifeinrichtung

Die Priifeinrichtung muss in der Lage sein, in einer Priifkérperanordnung, die durch eine bewegliche Platte
getrennt ist, unter kontrollierten Bedingungen eine Druckkraft und ebenso eine Schubverformung
einzuleiten. Es muss moglich sein, die Druckbelastung und die Scherkraft in Verbindung mit der
Scherdurchbiegung zu messen. Die Messeinrichtung muss mindestens EN ISO 7500-1:2015, Klasse 2
entsprechen. Die Platten miissen dick genug sein, um sicherzustellen, dass die Priifkérper unter maximaler
Last gleichméfiig belastet werden, und ihre Planabmessungen miissen grofier sein als die Planflache des
Priifkorpers.

Die Priifkdérper dirfen wahrend der Priifung nicht rutschen. Wenn das Durchrutschen der Priifkérper durch
einen Metallstreifen verhindert wird, darf dessen Dicke die Dicke der &dufderen Stahlplatte plus der
Abdeckung nicht iiberschreiten.

Wenn der Priifaufbau instabil ist, miissen zusitzliche Lager verwendet werden, um den Aufbau zu
stabilisieren.

H.3.3.3 Bestimmung der Abmessungen

Die Gesamtdicke des Elastomers in der Scherung wird anhand der Nenndicke der Schichten berechnet.
Die Planabmessungen sind iiber die Lagerseiten zu ermitteln.

H.3.3.4 Konditionieren der Probekorper

Der Priifkdrper muss bei einer Temperatur von 23 °C £+ 5 °C aufbewahrt werden.

Der Priifkdrper ist so zu lagern, dass die Luft frei zirkulieren kann.
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Die Mindestdauer zwischen der Vulkanisierung und der Priifung muss das 6-fache der Vulkanisierungszeit in
Stunden oder 24 h betragen, je nachdem welcher Wert hoher ist. Wenn die Vulkanisierungsdauer unbekannt
ist, muss die Dauer mindestens 7 Tage betragen.

H.3.3.5 Priifverfahren

Der Priifkérper muss symmetrisch in der Priifeinrichtung angeordnet werden, sodass die Scherrichtung
rechtwinklig zu der langeren Seite des Lagers ist.

Es ist eine mittlere Druckbeanspruchung von 6 MPa aufzubringen.

Die Priifkorper miissen einer Scherung mit konstanter Geschwindigkeit von nicht mehr als 100 mm/min bis
zur maximalen Prifdurchbiegung vyp, (0,95 X hyg.qoreff) ausgesetzt werden. Anschliefend muss die

Durchbiegung fiir 5 Minuten aufrechterhalten werden.

Die horizontale Durchbiegung und die Kraft miissen kontinuierlich oder mindestens in 10 gleichen
Durchbiegungsschritten aufgezeichnet werden.

H.3.3.6 Priifergebnisse

H.3.3.6.1 Allgemeines

An geschnittenen Prifkérpern ergibt sich in der Regel eine niedrigere Haftfestigkeit als an ganzen
Priifkorpern, was auf Oberflichenverletzungen beim Schneiden zuriickzufiihren ist. Mangelhafte
Priifergebnisse fiir geschnittene Priifkorper sollten daher mit Vorsicht betrachtet werden.

H.3.3.6.2 Sichtpriifungen

Das Auftreten von Fehlern bei der augenscheinlichen Uberpriifung ist unter Angaben der Lage im Lager
aufzuzeichnen.

H.3.3.6.3 Graph der Scherkraft gegen die Scherdurchbiegung

Die Ergebnisse sind in einem Graphen aufzuzeichnen, in dem die Scherkraft iiber der Scherverformung
aufgetragen wird, um Versagenspunkte anzuzeigen.

H.3.3.7 Priifbericht

Der Priifbericht muss die folgenden Informationen enthalten:

a) Identifikation des Priifkorpers (Name des Herstellers, Ursprung und Lagernummer);
b) Dicke und Anzahl der Schichten und Planabmessungen der Priifkorper;

c) der Zustand der Prufkérper vor, wéhrend (insbesondere bei vy, = 0,95 X hyg.¢or.ef) Und nach der
Prifung;

d) Prifdatum;
e) Scherdurchbiegungsrate;
f) Grofde der gemessenen Scherkrafte und -durchbiegungen (Graph);

g) Wert der Scherverbundfestigkeit, falls ein Versagen aufgetreten ist;
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h) das Verbundversagen ist wie folgt zu klassifizieren:
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Elastomer — Versagen im Elastomer;

Elastomer/Klebstoff — Versagen am Ubergang zwischen Elastomer

und Klebstoff;
Klebstoff/Grundierung — Versagen am Ubergang zwischen Klebstoff

und Grundierung;
respektive Grundierung/PTFE oder austenitischer — Versagen am Ubergang zwischen
Stahl Grundierung und PTFE;
Erklarung, dass die Priifung in Ubereinstimmung mit dieser Norm durchgefiihrt wurde.
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