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Tabelle ZA.3.2 — Zuweisung von AVCP-Aufgaben für Topflager ohne flache Gleitteile unter System 3 
für in Gebäuden und Ingenieurbauten verwendete Produkte, bei denen die Anforderungen an 

einzelne Lager kritisch sind 2) 

Aufgaben Inhalt der Aufgabe 
Anzuwendende 

AVCP-Abschnitte 

Aufgaben des 
Herstellers 

Werkseigene 
Produktionskontrolle 
(WPK) 

Parameter, die sich auf in 
Tabelle ZA.1 aufgeführte 
wesentliche Merkmale beziehen, die 
für den Verwendungszweck 
maßgebend sind und die erklärt 
werden 

12.3 

Aufgaben eines 
notifizierten 
Prüflabors 

Das notifizierte Prüflabor 
muss die Leistung auf der 
Grundlage einer Prüfung 
(basierend auf der 
Probenahme durch den 
Hersteller), einer 
Berechnung, von 
Wertetabellen oder 
Unterlagen zur 
Produktbeschreibung 
beurteilen. 

In Tabelle ZA.1 aufgeführte 
Wesentliche Merkmale, die für den 
Verwendungszweck maßgebend 
sind, die erklärt werden und die im 
Anhang III des Normungsauftrags 
angegeben sind: 

— Tragfähigkeit 

— Rotationsvermögen 

12.2 und 12.4 

2) Nichtkritisch in dem Sinne, dass diese Anforderungen im Versagensfall des Lagers für das Bauwerk oder Teile davon nicht zur 
Folge haben, dass die Grenzzustände der Gebrauchstauglichkeit und der Tragfähigkeit überschritten werden oder dass 
Lebensgefahr besteht. 
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Tabelle ZA.3.3 — Zuweisung von AVCP-Aufgaben für Topflager mit flachen Gleitteilen unter System 1 
für in Gebäuden und Ingenieurbauten verwendete Produkte, bei denen die Anforderungen an 

einzelne Lager kritisch sind 1) 

Aufgaben Inhalt der Aufgabe 
Anzuwendende 

AVCP-

Abschnitte 

Aufgaben des 
Herstellers 

Werkseigene 
Produktionskontrolle (WPK) 

Parameter, die sich auf in 
Tabelle ZA.1 aufgeführte 
wesentliche Merkmale beziehen, 
die für den Verwendungszweck 
maßgebend sind und die erklärt 
werden 

12.3 

Zusätzliche Prüfung von im 
Werk vom Hersteller 
entnommenen Proben nach 
festgelegtem Prüfplan 

In Tabelle ZA.1 aufgeführte 
Wesentliche Merkmale, die für den 
Verwendungszweck maßgebend 
sind und die erklärt werden. 

12.3 

Aufgaben der 
notifizierten 
Produkt-
zertifizierungs-
stelle 

Bewertung der Leistung des 
Bauprodukts anhand einer 
Prüfung (einschließlich 
Probenahme), einer 
Berechnung, von 
Werttabellen oder 
Unterlagen zur 
Produktbeschreibung 

In Tabelle ZA.1 aufgeführte 
Wesentliche Merkmale, die für den 
Verwendungszweck maßgebend 
sind, die erklärt werden und die im 
Anhang III des Normungsauftrags 
angegeben sind: 

— Tragfähigkeit 

— Rotationsvermögen 

12.2 und 12.4 

Erstinspektion des Werks 
und der werkseigenen 
Produktionskontrolle 

Parameter, die sich auf in 
Tabelle ZA.1 aufgeführte 
wesentliche Merkmale beziehen, 
die für den Verwendungszweck 
maßgebend sind und die erklärt 
werden, nämlich 

— Tragfähigkeit 

— Rotationsvermögen 

Dokumentation der werkseigenen 
Produktionskontrolle. 

((NAC)) 

Fortlaufende Überwachung, 
Bewertung und Evaluation 
der WPK 

Parameter, die sich auf in 
Tabelle ZA.1 aufgeführte 
wesentliche Merkmale beziehen, 
die für den Verwendungszweck 
maßgebend sind und die erklärt 
werden. Dokumentation der 
werkseigenen 
Produktionskontrolle 

((NAC)) 

1) Kritisch in dem Sinne, dass diese Anforderungen im Versagensfall des Lagers für das Bauwerk oder Teile davon zur Folge 
haben, dass die Grenzzustände der Gebrauchstauglichkeit und der Tragfähigkeit überschritten werden. 
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Tabelle ZA.3.4 — Zuweisung von AVCP-Aufgaben für Topflager mit flachen Gleitteilen unter System 3 
für in Gebäuden und Ingenieurbauten verwendete Produkte, bei denen die Anforderungen an 

einzelne Lager nicht kritisch sind 2) 

Aufgaben Inhalt der Aufgabe 
Anzuwendende 

AVCP-Abschnitte 

Aufgaben des 
Herstellers 

Werkseigene 
Produktionskontrolle 
(WPK) 

Parameter, die sich auf in 
Tabelle ZA.1 aufgeführte 
wesentliche Merkmale beziehen, die 
für den Verwendungszweck 
maßgebend sind und die erklärt 
werden 

12.3 

Aufgaben eines 
notifizierten 
Prüflabors 

Das notifizierte Prüflabor 
muss die Leistung auf der 
Grundlage einer Prüfung 
(basierend auf der 
Probenahme durch den 
Hersteller), einer 
Berechnung, von 
Wertetabellen oder 
Unterlagen zur 
Produktbeschreibung 
beurteilen. 

In Tabelle ZA.1 aufgeführte 
Wesentliche Merkmale, die für den 
Verwendungszweck maßgebend 
sind, die erklärt werden und die im 
Anhang III des Normungsauftrags 
angegeben sind: 

— Tragfähigkeit 

— Rotationsvermögen 

12.2 und 12.4 

2) Nichtkritisch in dem Sinne, dass diese Anforderungen im Versagensfall des Lagers für das Bauwerk oder Teile davon nicht zur 
Folge haben, dass die Grenzzustände der Gebrauchstauglichkeit und der Tragfähigkeit überschritten werden oder dass 
Lebensgefahr besteht. 
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European foreword 

This document (prEN 1337-5:2018) has been prepared by Technical Committee CEN/TC 167 

“Structural bearings”, the secretariat of which is held by DIN. 

This document is currently submitted to the CEN Enquiry. 

This document will supersede EN 1337-5:2005. 

This document has been prepared under a mandate given to CEN by the European Commission and the 

European Free Trade Association, and supports essential requirements of EU Regulation 305/2011. 

For relationship with EU Regulation 305/2011, see informative Annex ZA, which is an integral part of 

this document. 

prEN 1337, Structural bearings, consists of the following 8 parts: 

— Part 1: General; 

— Part 2: Sliding elements; 

— Part 3: Elastomeric bearings; 

— Part 4: Roller bearings; 

— Part 5: Pot bearings; 

— Part 6: Rocker bearings; 

— Part 7: Spherical and cylindrical PTFE bearings; 

— Part 8: Guide bearings and Restraint bearings. 

The major technical changes are listed below: 

— Complete technical and editorial revision of the document; it is not possible to list all implemented 

changes to this edition of EN 1337-5. 

E DIN EN 1337-5:2018-02 – Entwurf – 

https://www.civilenghub.com/DIN/136556964/DIN-EN-1337-5?src=spdf

