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Dieses Dokument (prEN 13231-2:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 „Eisenbahnwesen“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 087-00-01-12 UA „Inspizieren und 
Behandeln von Schienen“ im DIN-Normenausschuss Fahrweg und Schienenfahrzeuge (FSF). 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt. Die 
Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den 
englischen Text. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 13231-3:2012-04 und DIN EN 13231-4:2013-06 wurden folgende Änderungen 
vorgenommen: 

a) Zusammenfassen der beiden Normungsteile zu einer Norm, womit eine Neustrukturierung des Inhalts 
einhergeht; 

b) Entfernen der normativen Verweisungen; 

c) Hinzufügung weiterer Begriffe; 

d) Abschnitt 9 hinzugefügt; 

e) Anhänge E und F hinzugefügt; 

f) Norm redaktionell überarbeitet. 
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Dieses Dokument (prEN 13231-2:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 256 „Eisenbahnwesen“ 

erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 13231-3:2012, EN 13231-4:2013 ersetzen. 

Die Europäische Norm EN 13231 „Bahnanwendungen — Oberbau — Abnahme von Arbeiten“ besteht aus 

folgenden Teilen: 

 Teil 1: Arbeiten im Schotteroberbau — Gleis, Weichen und Kreuzungen 

 Teil 2: Abnahme von reprofilierten Schienen im Gleis, Weichen, Kreuzungen und Schienenauszügen 

 Teil 3: Abnahme von reprofilierten Schienen im Gleis (wird durch Teil 2 ersetzt) 

 Teil 4: Abnahme von reprofilierten Schienen in Weichen und Kreuzungen (wird durch Teil 2 ersetzt) 

 Teil 5: Prozedere zur Schienen-Reprofilierung in Gleisen, Weichen, Kreuzungen und Schienenauszügen 

Europäisches Vorwort 
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1 Anwendungsbereich 

Dieser Teil der Reihe EN 13231 legt die technischen Anforderungen und Messungen für die Abnahme von 

Arbeiten zur Längs- und/oder Querreprofilierung von Schienenköpfen in Gleisen, Weichen und Kreuzungen 

und Schienenauszügen fest. 

Er gilt für Vignolschienen ab 46 kg/m und darüber nach EN 13674-1. 

2 Normative Verweisungen 

Es gibt keine normativen Verweisungen in diesem Dokument. 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken für die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit: 

 IEC Electropedia: verfügbar unter http://www.electropedia.org/ 

 ISO Online browsing platform: verfügbar unter http://www.iso.org/obp 

3.1 
Reprofilierbereiche in Weichen 
Weichen erfordern je nach Position der Schiene innerhalb der Weiche verschiedene Reprofilierungsarbeiten 

Anmerkung 1 zum Begriff: Es gibt, wie in Bild 1 gezeigt, drei allgemeine Bereiche für die Behandlung. 

 

Legende ○ Schweißnaht/Verbindung 

1 Bereich F 

2 Bereich G 

3 Bereich H 

Bild 1 — Reprofilierbereiche in Weichen 
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3.2 
Bezugspunkte A, B1 und B2 
Bezugspunkte A, B1 und B2 

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe Bild 2. 

 

Legende 

1 Neigungswinkel 5 Bezugspunkt B1 (siehe 3.25) 

 

2 Neigungswinkel 6 Bezugspunkt B2 (siehe 3.26) 

3 Bezugslinie (siehe 3.23) 7 Entfernung zwischen Punkt B1 und Bezugslinie 

(normalerweise 14 mm) 

4 Bezugspunkt A (siehe 3.24 8 Winkel zwischen der Tangente an Punkt B2 und der 

Bezugslinie (normalerweise 45°) 

Bild 2 — Definitionen, Terminologie und Angabe der Bezugspunkte A, B1 und B2 im Querprofil 

E DIN EN 13231-2:2019-08 – Entwurf – 

https://www.civilenghub.com/DIN/911384511/DIN-EN-13231-2?src=spdf


prEN 13231-2:2019 (D) 

7 

3.3 
Reprofilierbereich 
Reprofilierbereich 

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe Bild 3. 

 

Legende 

1 Neigungswinkel (siehe 3.6) 6 Winkel von 70° 

2 Schienenachse 7 Punkt C2 (Feldseite), an dem das 

Schienenprofil gegenüber der Bezugslinie 

einen Winkel von −5° aufweist 

3 Bezugslinie (siehe 3.23) 8 Winkel von 5° gegenüber der Bezugslinie 

4 Bezugspunkt A (siehe 3.24) 9 Reprofilierbereich von C1 bis C2 

5 Punkt C1 (Fahrkante), an dem das 

Schienenprofil gegenüber der Bezugslinie 

einen Winkel von 70° aufweist 

 

Bild 3 — Reprofilierbereich 
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3.4 
Abweichung des gemessenen Querprofils 
Abweichung des gemessenen Querprofils 

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe Bild 4. In diesem Beispiel ist der Bereich der Abweichung negativ (gemessenes Profil 

unterhalb der Bezugsschiene). 

 

Legende 

1 Neigungswinkel (siehe 3.6) 6 Zielprofil 

2 Schienenachse 7 Gemessenes Profil 

3 Bezugslinie (siehe 3.23) 8 Punkt, an dem X Maximum ist 

4 Bezugspunkt A – Oberseite der Schiene, an 

der die Abweichung null beträgt (siehe 3.24) 

9 Tangente zum Zielprofil der Schiene am 

berücksichtigten Punkt 

5 Bezugspunkt B1 oder B2, an dem die 

Abweichung Null beträgt (siehe 3.25 und 

3.26) 

10 Abweichung zwischen 6 und 7 an Punkt 8 – 

senkrecht zu 9 

Bild 4 — Abweichung vom gemessenen Querprofil des Bezugsprofils 
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