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Nationales Vorwort

Dieser Anderungs-Entwurf enthélt sicherheitstechnische Festlegungen.

Er beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC151 ,Bau- und
Baustoffmaschinen - Sicherheit” im Europiischen Komitee fiir Normung (CEN) ausgearbeiteten Anderungs-
Entwurf prA1:2019 zur EN 16228-1:2014.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung werden vom Ausschuss NA 060-13-03 AA ,Bohrgerite” im
Fachbereich ,Bau- und Baustoffmaschinen“ des DIN-Normenausschusses Maschinenbau (NAM)
wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von Gerdten fiir Bohr- und Griindungsarbeiten
sowie der Berufsgenossenschaften sind an der Erarbeitung beteiligt.

Dieser Anderungs-Entwurf Kkonkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhangl der EU-
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG an erstmals im Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr
gebrachte Maschinen, um den Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Europdischen Normen sind als DIN-EN- bzw.
DIN-EN-ISO-Normen mit gleicher Zahlnummer veroffentlicht.

Flir die zitierten Internationalen Normen, sofern sie nicht als DIN-ISO-Normen mit gleicher Zdhlnummer
verdffentlicht sind, gibt es keine nationalen Entsprechungen.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 16228-1:2014/prA1:2019) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 151 ,Bau- und
Baustoffmaschinen - Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Mandats erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-

Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der integraler Bestandteil von
EN 16228-1:2014 ist.
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1 Anderungen am gesamten Text

Im gesamten Dokument an allen gefunden Stellen:

JEN 16228-1:2014" durch ,EN 16228-1:2014+prA1:2019 ersetzen.

2 Anderung von Abschnitt 1 ,,Anwendungsbereich”

Im fiinften Abschnitt das Satzendzeichen des dritten Aufzdhlungspunktes loschen und den folgenden Text
hinzufiigen:

— Kernbohrmaschinen auf Stinder, die nach EN 12348 abgedeckt sind;

— Handgefiihrte Maschine (insbesondere Maschinen, die nach ISO 11148-5 abgedeckt sind)“
Sechster Absatz

»den in dieser Norm festgelegten Anforderungen an Geréte fiir Bohr- und Griindungsarbeiten” ersetzen

durch ,dieser Norm®“.

3 Anderung von Abschnitt 2, Normative Verweisungen

L,EN 953“ durch ,EN ISO 14120:2015" ersetzen.

Folgende Verweisungen hinzufiigen:

,EN 614-1:2006+A1:2009, Ergonomische Gestaltungsgrundsdtze — Teil 1: Begriffe und allgemeine Leitsditze

EN 894-3:2000+A1:2008, Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von Anzeigen und Stellteilen —
Teil 3: Stellteile

EN IEC 61000 6-2, Elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV) — Teil 6-2: Fachgrundnormen — Stérfestigkeit
fiir Industriebereiche

EN IEC 61000 6-4, Elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV) — Teil 6-4: Fachgrundnormen — Stdraussendung
fiir Industriebereiche

prEN ISO 13766-1, Erdbaumaschinen und Baumaschinen — Elektromagnetische Vertrdglichkeit von Maschinen
mit internem elektrischen Bordnetz — Teil 1: Allgemeine EMV-Anforderungen unter typischen EMV-
Umgebungsbedingungen

prEN ISO 13766-2, Erdbaumaschinen und Baumaschinen — Elektromagnetische Vertrdglichkeit von Maschinen
mit internem elektrischen Bordnetz — Teil 2: Zusdtzliche EMV-Anforderungen fiir die funktionale Sicherheit”

4 Anderung an Abschnitt 3 ,Begriffe”
Begriff 3.17 (Assistent)
,arbeiten” l6schen.

,beim Bedienen des Gerats flir Bohr- und Griindungsarbeiten behilflich, durch ,den Betrieb des Gerits fiir
Bohr- und Griindungsarbeiten durchfiihren soll“ ersetzen.

This is a preview. Click here to purchase the full publication.
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Die folgende ANMERKUNG hinzufiigen:

Anmerkung 1 zum Begriff: Der Bedienerassistent kann mit beweglichen Teilen in Berithrung kommen, die am
Bohrverfahren beteiligt sind, ohne {liber besagte bewegliche Teile die Kontrolle zu haben.”

Begriff 3.19 (Bediener)

Die folgende ANMERKUNG hinzufiigen:

Anmerkung 2 zum Begriff:  Der Bediener kann auch der Wartungstechniker des Gerits sein.”
Nach dem letzten Begriff 3.38 die folgenden neuen Begriffe mit Definition einfiigen:

»3.39

geometrische Schutzzone

Raum, in dem, im Falle eines Umkippens oder Umfallens des Geréts, die Kabine so angeordnet ist, dass sie
vor grofieren Deformationen geschiitzt wird

3.40

zusitzliche Schutzeinrichtungen mit Annidherungsreaktion

sensitive Schutzeinrichtung, die die Beriihrung einer Person oder mit Korperteilen erkennen soll
(mechanisch oder elektrosensitiv ausgeldst) und die auch als abweisende Schutzeinrichtung dienen kann

Anmerkung 1 zum Begriff:  Dieses Gerét soll, in Kombination mit den anderen nicht trennenden Schutzeinrichtungen,
die zur Verringerung der Unfallhdufigkeit vorgesehen sind, die Schwere von Unfillen vermindern.

[QUELLE: ISO 13856-3:2013(en), 3.1 modifiziert]

3.41

Tag-basiertes System

System, wie z. B. ein RFID oder Industrieradar, das jede Person (z. B. Bediener und Assistent) erkennt, die ein
Tag tragt, also ein Lokalisierungsgerat

3.42

integrales mechanisiertes Werkzeughandhabungssystem

an der Maschine angebrachtes mechanisiertes Werkzeughandhabungssystem fiir den Austausch von
Gestangen und/oder Werkzeugen zur Bohrachse und umgekehrt

Anmerkung 1 zum Begriff: Das mechanisierte Werkzeughandhabungssystem kann ein Drehtisch, ein Magazin, ein
Roboterarm usw. sein.

3.43

integrales mechanisiertes Werkzeughandhabungssystem

an der Maschine angebrachtes mechanisiertes Werkzeughandhabungssystem fiir den Austausch von
Gestangen und/oder Werkzeugen zur Bohrachse und umgekehrt

Anmerkung 1 zum Begriff: Das mechanisierte Werkzeughandhabungssystem kann ein Drehtisch, ein Magazin, ein
Roboterarm usw. sein.

3.43

integrale Hebevorrichtung fiir Bohrwerkzeuge

an der Maschine angebrachtes manuell betriebene Hebevorrichtung fiir den Austausch von Gestdngen
und/oder Werkzeugen zur Bohrachse und umgekehrt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein drehbarer Bohrantrieb mit einem Rotationskopf oder einem Flaschenzug, der mit
Elevator, Hebekappe, Ausbauflansch, Hebeseil o. 4. ausgeriistet ist, gilt als Hebevorrichtung.

This is a preview. Click here to purchase the full publication.
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3.44

externes mechanisiertes Werkzeughandhabungssystem

mechanisiertes Handhabungssystem fiir Gestdnge und/oder Werkzeuge, das nicht Teil des Bohrwerkzeugs
ist und das den Austausch von Gestdngen und/oder Werkzeugen zur Bohrachse und umgekehrt erméglicht

Anmerkung 1 zum Begriff: Ein externes mechanisiertes Werkzeughandhabungssystem ist eine auswechselbare
Ausriistung, die an einen Trager wie z. B. einen Seilbagger angebracht ist.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Ein externes mechanisiertes Werkzeughandhabungssystem kann durch den Assistenten
bedient werden und hat sein eigenes Bedienerelement.

3.45

Kommunikationsanschlussoffnung fiir externe mechanisierte Werkzeughandhabungssysteme
Anschlussoffnung, die sich am  Bohrwerkzeug befindet, das eine  Schnittstelle zur
Kommunikationseinrichtung zwischen einem externen mechanisierten Werkzeughandhabungssystem und
dem Bohrwerkzeug darstellt

3.46

Kommunikationseinrichtung

Gerat, das mit der Kommunikationsanschlussoffnung verbunden wird, um eine Kommunikation zwischen
einem externen mechanisierten Werkzeughandhabungssystem und dem Bohrwerkzeug herzustellen

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Kommunikationseinrichtung kann z. B. eine kabellose oder Kabelverbindung sein.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Der Hersteller dieses Gerats ist unter Umstanden nicht der Hersteller des Bohrwerkzeugs.”
5 Anderung an Abschnitt 4, Liste der zusitzlichen signifikanten Gefihrdungen*
Tabelle 1

Tabelle 1 durch das Folgende ersetzen:

Tabelle 1 — Liste der signifikanten Gefihrdungen und damit zusammenhingende Anforderungen

Nr. Gefihrdung Entsprechende(r) Abschnitt(e) in
diesem Dokument
1 Mechanische Gefahrdungen
1.1 Erzeugt durch Maschinenteile oder Werkstticke, z. B.
durch:
1.11 Form 5.11,5.12,5.14,5.22
1.1.2 Masse und Standsicherheit 5.2.1,5.2.3,5.10.1,5.10.2, Anhang F
1.1.3 Masse und Geschwindigkeit 5.2.1,5.2.3.4
1.14 Ungeniigende mechanische Festigkeit 5.2.2
1.2 Energieansammlung innerhalb der Maschine, z. B.
durch:
1.2.1 Fliissigkeiten unter Druck 5.4.1,54.2,54.3,7.3.2
1.2.2 Spannungsfiihrende Teile unter Spannung 5.3,5.21,7.3.2
1.3 Elementare Formen mechanischer Gefihrdungen
1.3.1 Quetschen 5.7,5.8,5.9,5.12,5.23,7.2.2,7.2.3
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Nr. Gefihrdung Entsprechende(r) Abschnitt(e) in
diesem Dokument
1.3.2 Scheren 5.7,5.8,5.9,5.12,5.23,7.2.2,7.2.3
1.3.3 Schneiden oder Abschneiden 5.8,5.9,5.12,5.23,7.2.2,7.2.3
1.34 Gefahrdung durch Erfassen oder Aufwickeln 5.9,5.23
1.35 Gefahrdung durch Einziehen oder Fangen 5.23
bewegliche Kraftiibertragungsteile 5.23.3
1.3.6 Gefahrdung durch Durchstich oder Einstich 5.20
1.3.7 Gefahrdung durch Herausspritzen oder 54.1,54.3
Herausschleudern von Fliissigkeiten unter hohem Druck
2 Elektrische Gefdhrdungen aufgrund von:
2.1 Kontakt von Personen mit spannungsfithrenden Teilen 5.3.1
(direkter Kontakt)
2.2 Kontakt von Personen mit Teilen, die im Fehlerzustand 5.3.1
spannungsfithrend geworden sind (indirekter Kontakt)
2.3 Anndherung an unter Hochspannung stehende Teilen 53.1
2.4 Warmestrahlung oder andere Erscheinungen wie der 5.3.2
Auswurf geschmolzener Teilchen und chemische
Auswirkungen von Kurzschliissen, Uberlastungen usw.
3 Thermische Gefahrdungen, die zu Folgendem fiihren
koénnen:
31 Verbrennungen und Verbrithungen durch méglichen 5.22
Kontakt mit Gegenstdnden oder Werkstoffen mit
libermafdiger Temperatur, durch Flammen oder
Strahlungen von Warmequellen usw.
3.2 Heif3e oder kalte Arbeitsumgebung 5.14.1
4 Gefahrdungen durch Larm, die zu Folgendem fiihren:
4.1 Horverlust und korperliche Beeintrachtigung 5.14.1,5.27, Anhang B
4.2 Unfille durch Beeintrachtigung der 5.27, Anhang B
Sprachkommunikation und Warnsignale usw.
5 Gefahrdungen durch Vibration
5.1 Ganzkorperschwingung, insbesondere im 5.14.1,5.27.3, Anhang C
Zusammenhang mit ungesunder Koérperhaltung
6 Gefahrdung durch Material und Substanzen oder
Kraftstoffe, die verarbeitet, verwendet oder abgegeben
werden
6.1 Gefahrdungen durch Kontakt mit schadlichen 5.3.2,5.14,5.28
Fliissigkeiten, Gasen, Nebeln, Ddmpfen und Stauben
6.2 Gefahrdung durch Brand oder Explosion 5.26,5.28,5.3.2
7 Gefahrdungen durch Vernachlassigung ergonomischer
Prinzipien bei der Maschinengestaltung, z. B.:
8
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